PROTOCOLO DE ANALISIS Y/O ENSAYOS DE SEGURIDAD DE PRODUCTO

ELECTRICO
PROTOCOLO : PE N° 5/30:2022
FECHA : 29 de noviembre de 2022
CATEGORIA : lluminacién
PRODUCTO : Lampara Led de doble casquillo disenada

para sustitucion de lamparas fluorescentes
lineales, con modificacion de luminaria.

NORMAS DE REFERENCIA : IEC62776:2014 Lampara Led de doble
casquillo disenada para sustitucion de
lamparas fluorescentes lineales-

Especificaciones de seguridad.

FUENTE LEGAL : Ley N°18.410:1985 del Ministerio de
Economia, Fomento y Reconstruccién.

D.S. N°298, de 2005, del Ministerio de
Economia, Fomento y Reconstruccién.

R.E. N° 31 de fecha 20.11.2017 del
Ministerio de Energia.

APROBADO POR : R.E. N° 39029 de fecha 11.05.2026

CAPITULO I.- ALCANCE Y CAMPO DE APLICACION.

El presente protocolo establece el procedimiento de certificacion de Seguridad para el
producto eléctrico Lampara Led de doble casquillo utilizada para la conversién y
actualizacién a tecnologia LED luminarias que utilizan lamparas fluorescentes lineales,
para propositos de iluminacion general, y que tengan las siguientes caracteristicas:
-Casquillos G5y G13

-Potencia nominal hasta 125W

-Tension nominal hasta 250V

Estas lamparas requieren modificacion adicional sobre el cableado interno de la
luminaria.

Incluye las lamparas con Configuracion de fase y neutro por un extremo y también fase y
neutro por extremo opuestos. Ver los tipos de conexiones dentro del anexo D.

Excepciones

e Lamparas led de doble casquillo que funcionan con balastos y que estan dentro
del alcance del protocolo PE N°5/25.

e Lamparas led de doble casquillo que no sean de uso general tales como las
usadas para fines decorativos con tecnologia RGB (nota 3), emisoras de luz UV-C,
usadas para fines de condiciones ambientales para mascotas, cuidado de aves,
entre otras.

e Lamparas led de doble casquillo que funcionen con corriente continua.

e Luminarias led lineales que se conectan directamente a la red sin casquillo.
Nota Alcance:

(1) Para efectos de que el organismo de certificacion pueda evaluar si el producto esta dentro del alcance de
certificacion, el solicitante podra presentar una unidad del producto o presentar documentacién del producto
tales como catalogos, manuales, etc.

(2) Dado que no existe norma IEC especifica para tubos led con modificaciéon de la luminaria, se utiliza la norma
IEC62776 la cual se complementa con notas de la tabla A y con anexo basado en la norma UL1598.

(3) Productos led RGB: Los productos que se encuentran fuera de la definicion de Luz blanca destinados a generar
tonos de colores combinando los colores verde, rojo y azul.
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CAPITULO Il.- ANALISIS Y/O ENSAYOS

1.-TABLA A
N° Denominacion Norma (4) Clausula Clasificacion de Notas
los defectos
1 Requisitos generales y requisitos IEC62776 4 Menor
generales de ensayo UNE-EN 62776
IEC62776 5
2 | Marcado UNE-EN 62776 Mayor (1)
- IEC62776 i
3 | Intercambiabilidad UNE-EN 62776 6 Critico 2)
4 Seguridad de Pines durante la IEC62776 7 Mavor
insercion UNE-EN 62776 y
5 Proteccion contra contacto accidental | IEC62776 8 Mavor
con partes vivas UNE-EN 62776 y
6 Requisitos mecanicos para los IEC62776 9 Critico
casquillos UNE-EN 62776
. IEC62776 i
7 | Aumento de temperatura del casquillo UNE-EN 62776 10 Critico
. . IEC62776
8 | Resistencia al calor UNE-EN 62776 11 Mayor
. . L IEC62776 i
9 | Resistencia a la llama y a la ignicién UNE-EN 62776 12 Critico
- IEC62776 13.2 al i
10 | Condiciones de falla UNE-EN 62776 135 Critico
, . . . IEC62776
11 | Lineas de fuga y distancias en el aire UNE-EN 62776 14 Mayor
Lamparas con proteccion contra el IEC62776
12| bolvo y la humedad UNE-EN 62776 | ° Mayor
13 | Peligro fotobiologico IEC62776 16 Critico (3)

UNE-EN 62776

Notas Tabla A:
(1) Notas de Marcado

a) El Marcado considera el marcado normativo y el marcado nacional dispuesto en el Capitulo 1V del

presente Protocolo.

b) Reemplace el punto 5.1 letra e) por lo siguiente; Marcado opcional de la entrada de alimentacién como

“L”y “N” 0 “F" y “N.

c) Punto 5.1 letra g) no es aplicable

d) Punto 5.3.2 numero 3) se modifica por “precaucion para operar la lampara se debe modificar la

luminaria”.

e) Punto 5.3.3 se reemplaza por lo siguiente:

“5.3.3 Diagrama de conexionado

Se debera proporcionar el diagrama para conectar la lampara a la red eléctrica.”

f) El punto 5.3.4 se reemplaza por lo siguiente;

“5.3.4 Instalacion

Para la instalacion de la lampara se debe describir los siguientes pasos:

a) Precaucion recordando a los usuarios desconectar la fuente de alimentacion de la luminaria
antes del proceso de reemplazo de la lampara para prevenir el choque eléctrico

b) Los pasos necesarios para modificar la luminaria

c) Si la estructura de la lampara led es encontrada rota, sefialar que los usuarios no deberan
usarla estando o no partes internas expuestas o si la lampara led esta aun operable, esto con el

objetivo de proteger a los usuarios de choque eléctrico

d) otras consideraciones considerando la instalacion y uso de la lampara.”

e) Ademas, las lamparas LED para conversion de luminarias se debe cumplir con lo indicado en el

ANEXO E

(2) La Clausula 6.5 no es aplicable

(3) En caso de diferencias entre las normas IEC y UNE-EN, Prevalecera la norma IEC.
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2.- VERIFICACION DE IDENTIDAD

Adicionalmente, los Organismos de Certificacion deberan verificar que los componentes
siguen siendo los mismos utilizados en la fabricacion del Tipo (ver nota 4) de la Tabla A,
de existir algun cambio de componentes se deben realizar los ensayos que correspondan
para verificar que el producto sigue estando conforme al Tipo originalmente certificado, de
lo contrario los productos deben ser rechazados.

Esta verificacion se realizara con una periodicidad de 6 meses contados desde la fecha
de emisién del Certificado de Aprobacion o, en su defecto, en el siguiente Seguimiento.

Para la realizacion de la Verificacién de ldentidad del producto, se debera considerar una
muestra unitaria extraida del Seguimiento correspondiente.

CAPITULO lII.- SISTEMAS DE CERTIFICACION.

Conformacién de Familia y cantidad de modelos a ensayar

Cualquiera sea el sistema de Certificacion utilizado, y adicionalmente a lo establecido en
el punto 4.15, del Articulo 4°, del DS N° 298, de 2005, se debera considerar para la
extraccibn de modelos y muestras en la constitucion de una familia, los mas
representativos del conjunto, en consideracién a frecuencia de uso, complejidad de
fabricacion u ofros aspectos de caracter técnico y que tengan las siguientes
caracteristicas iguales:

a) Material de envolvente (vidrio, policarbonato, aluminio, ver clausulas 11y 12)

b) Casquillo (G5 o G13)

c) Dispositivo de control interno (Driver, ver nota (1))

d) Longitud de la ldmpara (ver clausulas 6.2, 13.5 y tabla 4. Ver nota (2))

e) Ubicacién geogréafica de la fabrica

Notas conformacidon de familia:

(1) Se podra formar familia con productos de diferentes potencias siempre que tengan el mismo driver (marca y
modelo). Se debera evaluar las diferentes configuraciones de cada producto.

(2) Se podra formar familia con productos de diferente temperatura de color correlacionada (TCC). No obstante, el
ensayo de seguridad fotobioldgica debe efectuarse sobre el modelo de la familia que presente la mayor potencia
nominal y la mayor temperatura de color correlacionada (TCC), con el fin de garantizar la evaluacion del escenario
de mayor riesgo.

El numero de productos a ensayar sera:

a. Hasta 5 modelos = 1 modelo mas representativo
Hasta 10 modelos = 2 modelos diferentes mas representativos
Hasta 20 modelos = 3 modelos diferentes mas representativos

Hasta 30 modelos = 4 modelos diferentes mas representativos

® a0 o

Y asi sucesivamente.

1 ENSAYO DE TIPO SEGUIDO DEL CONTROL REGULAR DE LOS PRODUCTOS
(SISTEMA 1)

1.1 Aprobacion de Tipo

Para la aprobacién de tipo, se deberan efectuar todos los Analisis y/o Ensayos
establecidos en la TABLA A, del Capitulo Il del presente Protocolo.
1.1.1 Numero de unidades

Se debera extraer una muestra 20 unidades por cada por cada modelo a ensayar.
Nota 1.1.1

(1) La distribucion de muestras se detalla en el anexo C.
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1.1.2 Aprobacion o rechazo
El Tipo no podra tener defectos.

1.2 Control Reqular de los Productos

1.2.1.1 Aprobacion de Fabricacién (en Chile o en el extranjero) e importacién

Para la aprobacion de fabricacion se deberan efectuar los Analisis y/o Ensayos
establecidos en las clausulas 5, 6.1, 7 y 12 indicados en la TABLA A, del Capitulo
II, del presente Protocolo. Sin perjuicio, y mas alla de la inspeccién visual y
documental que deben realizar los Organismos de Certificacion, deberan requerir
al momento de plantearse las solicitudes de Seguimiento las respectivas
declaraciones por parte del importador o fabricante hacia la Superintendencia de
Electricidad y Combustibles, indicando que la produccion o partida siguen siendo
conformes con el tipo aprobado, de acuerdo a lo establecido en el anexo B (Este
documento sera custodiado por el Organismo de Certificacion). No obstante los
Organismos de Certificacion mantienen sus responsabilidades como
administradores del sistema de certificacion.

Nota 1.2.1.1: De no ser presentado el documento descrito en el anexo B, el Organismo de Certificaciéon no podra
aceptar la solicitud de certificacion.

1.2.1.2 Tamano de la muestra y nivel de aceptacion

El tamario de la muestra y el nivel de aceptacién del producto estaran dados por la
Tabla B.

TABLA B
Tamaﬁ9 de la Tamaiio de la Nivel de aceptacion
partida muestra
(unidades) (unidades) Acepta Rechaza
2a15 2 0 1
16 a 50 3 0 1
51 a 150 5 0 1
151 a 500 8 0 1
501 a 3200 13 0 1
3201 a 35000 20 0 1
35001 o mas 32 0 1

Notas TABLA B:

(1) La seleccion de la muestra debera ser efectuada de acuerdo con la norma NCh 43.0f61.

1.2.2 Rechazo de la muestra tomada en fabrica o de la partida de importacion

De ser rechazada la muestra obtenida de la partida de fabricacién o de importacion,
por ende la partida representada por dicha muestra, y si el fabricante o importador
requirieran volver a certificar dicho lote, el fabricante o importador debera aplicar lo
establecido en el punto 7.6 de la Norma Chilena Oficial NCh 44.0f2007, sus
modificaciones o la disposicién que la reemplace; para ello, el Organismo de
Certificacion dara instrucciones para que se extraiga en una segunda inspeccion
una muestra igual al doble de la extraida en la primera inspeccion, que considere el
total de la partida de fabricacion o de importacién, de acuerdo a los niveles de
aceptacion sefialados en el punto 1.2.1.2, segun corresponda, del Capitulo Il del
presente Protocolo.

En el Certificado (de Aprobacién o Seguimiento), en el item “Otros Antecedentes”,
se indicara que el producto fue aprobado en SEGUNDA INSPECCION, sefialando

las causas del rechazo inicial.

En caso de mantenerse el rechazo, el Organismo de Certificacion procedera a
rechazar la partida de fabricacion o importacién, y debera enviar una copia del
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2.1

informe de rechazo a la Superintendencia, en un plazo no superior a cinco dias
habiles, a contar de la fecha de emision del informe.

ENSAYO DE TIPO Y EVALUACION DEL CONTROL DE CALIDAD DE FABRICA
Y _SU ACEPTACION SEGUIDOS DE_VIGILANCIA QUE TOMA EN
CONSIDERACION LA AUDITORIA DEL CONTROL DE CALIDAD DE LA
FABRICA Y EL ENSAYO DE MUESTRAS DE FABRICA Y DEL MERCADO

(SISTEMA 2)

Aprobacién de tipo

Para la aprobacion de tipo, se deberan efectuar todos los Anadlisis y/o Ensayos
establecidos en la TABLA A, del Capitulo Il del presente Protocolo.

2.1.1 Nimero de unidades

Se debera extraer una muestra 20 unidades por cada por cada modelo a ensayar.
Nota 2.1.1

(1) La distribucion de muestras se detalla en el anexo C.

2.1.2 Aprobacién o rechazo

El Tipo no podra tener defectos.

2.2 \Verificacidon de Muestras Tomadas en Fabrica, en Chile o en el extranjero

2.2.1 Aprobacion de Fabricacion

Para la aprobacion de fabricacion se deberan efectuar a lo menos los Andlisis y/o
Ensayos establecidos en el punto 1.2.1.1 del Capitulo Ill, del presente Protocolo.

2.2.2 Tamaio de la muestra y nivel de aceptacién

El tamafo de la muestra y el nivel de aceptacion del producto estaran dados por la
Tabla C.

TABLA C
Tamaiio de la partida Tamaiio de la Nivel de aceptacién Periodicidad de la
de Produccion . ..
. muestra inspeccioén
(unidades) Acepta Rechaza
2a 1200 2 0 1 semestral
1201 a 35000 3 0 1 semestral
35001 y superiores 5 0 1 semestral

Notas TABLA C:
(1) La seleccion de la muestra debera ser efectuada de acuerdo con la norma NCh 43.0f61.

(2) Periodicidad de la inspeccion: Semestral, o en su defecto la primera produccién siguiente.

(3) Al momento de extraccion de la muestra, los Organismos de Certificacion deberan requerir las respectivas
declaraciones por parte del fabricante (sistema 2 cédigo 021) o importador (sistema 2 cédigo 022) hacia la
Superintendencia de Electricidad y Combustibles, indicando que las producciones siguen siendo conformes con
el tipo aprobado, de acuerdo con lo establecido en el anexo B (Este documento sera custodiado por el
Organismo de Certificacion). No obstante, los Organismos de Certificacion mantienen sus responsabilidades
como administradores del sistema de certificacion.

(4) De no ser presentado el documento descrito en el anexo B, el Organismo de Certificaciéon no procedera con la
extraccion de la muestra, suspendiéndose la utilizacién de este sistema de certificacion.

2.2.3 Rechazo de la muestra tomada en fabrica, en Chile o en el extranjero

De ser rechazada la muestra obtenida de la partida de fabricacion, por ende la
partida representada por dicha muestra, y si el fabricante requiriere volver a
certificar dicha partida, el fabricante debera aplicar lo establecido en el punto 7.6 de
la Norma Chilena Oficial NCh 44.0f2007, sus modificaciones o la disposiciéon que la
reemplace y el Organismo de Certificacion dara instrucciones para que se extraiga
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2.3

24

3141

en una segunda inspeccion una muestra igual al doble de la extraida en la primera
inspeccién, de acuerdo a los niveles de aceptacion senalados en el punto 2.2.2, del
Capitulo Il del presente Protocolo.

En el Informe de seguimiento, en el item Otros Aqtecedentes, se indicara que el
producto fue aprobado en SEGUNDA INSPECCION, senalando las causas del
rechazo inicial.

En caso de mantenerse el rechazo, el Organismo de Certificacion procedera a
rechazar la partida de fabricacién, y debera enviar una copia del informe de rechazo
a la Superintendencia, en un plazo no superior a cinco dias habiles, a contar de la
fecha de emision del informe.

Verificacion de Muestras Tomadas en Comercio

Se debera verificar en el comercio, a lo menos, una muestra unitaria por familia del
producto certificado cada seis meses, efectuandole a lo menos los Analisis y/o
Ensayos establecidos en el punto 1.2.1.1 del Capitulo Ill, del presente Protocolo.

Inspeccidén del Control de Calidad

Se efectuara a lo menos una auditoria anual al fabricante, segun lo establecido para
el Sistema 2 en el articulo 5 del Decreto N°298, de 2005, del Ministerio de
Economia, Fomento y Reconstruccion. El resultado de la auditoria debera ser
informado por escrito a la Superintendencia, en un plazo no superior a treinta dias
desde la fecha de su realizacion.

ENSAYO POR LOTES (SISTEMA 4)

Aprobacién de Lotes

Para la aprobacion de cada lote se deberan efectuar a cada unidad de la muestra
extraida, todos los Analisis y/o Ensayos establecidos en la TABLA A, del Capitulo I,
del presente Protocolo.

Clasificacion de los defectos

La clasificacion de los defectos se debera efectuar de acuerdo con la Tabla A,
indicada en el Capitulo I, del presente Protocolo.

3.1.2 Planes de muestreo

Los planes de muestreo especificados a continuacién, se basan en la Norma
Chilena Oficial NCh 44.0f2007, de acuerdo a lo siguiente:

3.1.2.1 Para defectos criticos.

Nivel de Inspeccién al

Tamarfio de la Muestra : Tabla 2-A

Nivel de Aceptacion : Acepta con cero (0)
Rechaza con uno (1)

3.1.2.2 Para defectos mayores.

Nivel de Inspeccién o
Tamarfio de la Muestra : Tabla 2-A
Nivel de Aceptacién :AQL =25

3.1.2.3 Para defectos menores

Nivel de Inspeccién o
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Tamano de la Muestra : Tabla 2-A
Nivel de Aceptacion :AQL =4

3.1.3 Seleccion de la muestra

Se debe efectuar de acuerdo a la Norma Chilena Oficial NCh 43.0f61.

3.1.4 Rechazo del lote

41

4.2

De ser rechazada la muestra obtenida del lote, por ende el lote representado por
dicha muestra, y si el importador requiriera volver a certificar dicho lote, debera
aplicar lo establecido en el punto 7.6 de la Norma Chilena NCh 44.0f2007, sus
modificaciones o la disposicion que la reemplace y el Organismo de Certificaciéon
dara instrucciones para que se extraiga en una segunda inspeccién una muestra
igual al doble de la extraida en la primera inspeccion, de acuerdo a los niveles de
aceptacion senalados en el punto 3.1.2, del Capitulo Ill, del presente Protocolo.

En el Certificado de Aprobacién, en el item Otros Antecedentes, se indicara que el
producto fue aprobado en SEGUNDA INSPECCION, senalando las causas del
rechazo inicial.

En caso de mantenerse el rechazo, el organismo de certificacion procedera a
rechazar el lote, y deberd enviar una copia del informe de rechazo a la
Superintendencia, en un plazo no superior a cinco dias habiles, a contar de la fecha
de emision del informe.

CERTIFICACION ESPECIAL (SISTEMA 6)

Para aplicar este sistema de certificacion, los Organismos de Certificacion deberan
cumplir con lo sehalado en el articulo 22° del DS N°298/2005, del Ministerio de
Economia, Fomento y Reconstruccion, y asegurarse que dicho reconocimiento sea
otorgado por la Superintendencia de Electricidad y Combustibles mediante
resolucion exenta, y que el certificado se encuentre vigente.

Extraccion de la muestra

Los Organismos de Certificacion deberan extraer muestras de cada lote o partida,
de acuerdo con lo sefialado en la TABLA D, del punto 5.2, que se describe a
continuacion, las cuales seran sometidas a lo menos a los Analisis y/o Ensayos
establecidos en el punto 1.2.1.1 del Capitulo lll, del presente Protocolo.

Tamafiio de la muestra y nivel de aceptacion
El tamano de la muestra y el nivel de aceptacion del producto estaran dados por la
Tabla D.

TABLA D
TAMANO TIPO DE CERTIFICACION DE ORIGEN
LOTE MARCA DE CERTIFICADO DE
CONFORMIDAD APROBACION O CERTIFICADO DE
Unidades SELLO DE TIPO
CALIDAD
n A R n A R n A R
2 15 2 0 1 2 0 1 2 0 1
16 50 2 0 1 2 0 1 3 0 1
51 150 2 0 1 2 0 1 5 0 1
151 500 2 0 1 2 0 1 8 0 1
501 3200 2 0 1 2 0 1 13 0 1
3201 35000 2 0 1 3 0 1 20 0 1
35001 o mas 3 0 1 5 0 1 32 0 1
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n = tamafo de muestra

A = acepta

R = rechaza

Nota TABLA D: La seleccion de la muestra debera ser efectuada de acuerdo a la norma NCh 43.0f61.

4.3 Rechazo de la muestra

De ser rechazada la muestra obtenida del lote, por ende el lote representado por
dicha muestra, y si el importador requiriera volver a certificar dicho lote, debera
aplicar lo establecido en el punto 7.6 de la Norma Chilena NCh 44.0f2007, sus
modificaciones o la disposicion que la reemplace y el Organismo de Certificacion
dara instrucciones para que se extraiga en una segunda inspeccion una muestra
igual al doble de la extraida en la primera inspeccién, de acuerdo a los niveles de
aceptacién senalados en el punto 5.2, del Capitulo Ill, del presente Protocolo.

En el Certificado de Aprobacién, en el item Otros Antecedentes, se indicara que el
producto fue aprobado en SEGUNDA INSPECCION, sefialando las causas del
rechazo inicial.

En caso de mantenerse el rechazo, el organismo de certificacion procedera a
rechazar el lote, y deberd enviar una copia del informe de rechazo a la
Superintendencia, en un plazo no superior a cinco dias habiles, a contar de la fecha
de emisién del informe.

CAPITULO IV.- MARCADO

1.

Cualquiera sea el sistema de Certificacion aplicado para la obtencién del Certificado
de Aprobaciéon para este producto, el Organismo de Certificacion debera verificar
que el producto cuente con lo siguiente:

a) Marcado de acuerdo con lo dispuesto en N°2 de la Tabla A del presente
protocolo.

b) Mes/afio de fabricacién del producto y/o ndmero de serie, u otro medio de
trazabilidad, el que debera marcarse en el cuerpo del producto, y cuya constancia
se debe registrar en el certificado de aprobacion y/o seguimiento.

c) Pais de fabricacion del producto.

d) Marcado de Certificacién (Sello SEC), de acuerdo con R.E. N°2142, de fecha
31.10.2012, emitido por esta Superintendencia.

Ante el incumplimiento de las instrucciones anteriores, el Organismo de Certificacion
debera rechazar el producto
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Anexo A

Tabla A.1 Campos para el registro de componentes

Identificador

Componente Marca

Modelo

Caracteristicas
Técnicas

Marca de
Certificacion

Tabla A.2 Descripcion de los Campos:

Identificador Nombre alfanumérico que identifica en forma Unica el componente en
cada producto, por ejemplo, L6001, RW236.

Componente Tipo de componente, por ejemplo, Resistencia, Inductor, Fusible, etc.

Marca Marca del componente.

Modelo Modelo del componente.

Caracteristicas | Principales caracteristicas del componente, por ejemplo. T°, Voltaje, etc.

Técnicas

Marca de Tipo de certificacidn que posee, por ejemplo, UL, VDE, CCC, etc.

Certificacién

Se consideraran componentes criticos los siguientes:

a) Dispositivo de control (driver)
b) Envolvente (material y disefio)

c) Fusibles,
d) Casquillos

e) Disipador de calor
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Anexo B

DECLARACION DE CONFORMIDAD RESPECTO DEL TIPO APROBADO

Sr./ Sra.

(Nombre del Superintendente / Superintendenta)

Superintendente / Superintendenta de Electricidad y Combustibles.
Presente

DATOS DEL SOLICITANTE

RAZON SOCIAL DEL SOLICITANTE

RUT

DIRECCION

NOMBRE DEL REPRESENTANTE LEGAL
RUT

DESCRIPCION DE LOS PRODUCTOS

PRODUCTO

MARCA

MODELO

N° DE CERTIFICADO DE APROBACION
N° DE DECLARACION DE INGRESO
TAMANO DE PRODUCCION O PARTIDA

Declaro que los productos que componen la produccion o partida presentada para
certificacion mediante la solicitud N°....................... Siguen siendo conformes con el tipo
aprobado y que de no ser verdadera la informacién declarada, me someto a las
correspondientes sanciones determinadas por la Superintendencia de Electricidad vy
Combustibles y a que se haga efectiva toda responsabilidad civil y penal establecida en la
legislacion chilena.

Nombre y Firma del Representante del Importador o Fabricante
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Anexo C

Distribucion de Muestras

Inicio
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M1- M5 : i M6-M10 MILMIS  ee -l A

L ol s  —

16 :‘ CPII7 Seguridn:d Ide s
as Peligro esotge s Intercambiabilidad
S insercion
Marcado fotobiologico

—

clr1o clia
as Aumento de Lineas de fuga y
Proteccion contra temperatura del distancias en el
contacto accidental casquillo aire
con partes vivas
Lampara Con
N / proteccion contra
g si Y polvoyhumedad
nsayos Destructiios 2
b — =i — e = , [AdmparaCon = 5] (PSR s el s | i) 357 Yt _— p—
proteccion contra
polvo y hi d
cl 49 Requlsltos 111 Resistencia Cl 12 Resistencia a Ccr1s L.a'mparas con Cl13 Condiciones de

mecanicos para los lallamayala proteccion contra el
3 al calor A falla

casquillos ignicion polvo vy Ia humedad

Fin
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Anexo D. Conexiones

Tabla D1 — Ejemplos de conexiones de Lamparas de conversion Led de doble casquillo

Tipo de Lampara Led de doble casquillo

Forma de conexién

Tipo B

Lampara led de doble casquillo para
reemplazar lamparas fluorescentes que
requieren modificacién de la luminaria. El
Dispositivo incorpora el driver por lo que no
requiere balasto o driver externo.

Tipo C

Lampara LED integrada de doble terminal que
reemplaza una lampara tubular fluorescente
de doble terminal y se conecta directamente a
un balasto. La luminaria se puede modificar,
cambiar, alterar o variar con uno o mas
accesorios de la luminaria que alberga la
lampara o lamparas.

Lampara Led de doble casquillo con
conexion por un solo extremo y el
extremo opuesto con terminales o pines
unidos

Lampara Led de doble casquillo con
conexion por un solo extremo y el
extremo opuesto con terminales o pines
separados

Lampara Led de doble casquillo con
conexién por ambos extremos a un solo
terminal o pin

Lampara Led de doble casquillo con
conexion por ambos extremos con
terminales o pines unidos

Nota: Las conexiones sefialadas en esta tabla no limitan otras formas de conexién interna, siempre
y cuando garanticen su forma de conexién externa a la luminaria y/o Driver LED.

Tipo A (excluida del alcance): Lampara led de doble casquillo para reemplazar lamparas
fluorescentes usadas en luminarias con balasto magnético o electronico. No requiere modificacion
sobre el cableado de la luminaria por lo que tiene la misma conexién que la lampara fluorescente

que esta reemplazando.
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Anexo E. Respecto a marcado en manual de instrucciones

E2 Marcado para Instalaciéon
E2.1 Un kit de conversidon que requiera de cualquier taladrado o perforacion en la estructura de la
luminaria para su instalacién debe de estar marcado de acuerdo con la Tabla E1, Elemento 1.1.

E3 Instrucciones de Instalacion
E3.1. Requerimientos generales para todas las conversiones de luminarias

E3.1.1 Un kit de conversion debe de proporcionar instrucciones para su instalacion que cubran
todos los aspectos de la alteracion de la luminaria necesarios para la instalacion del kit de
conversion de LED. Todas las ilustraciones deben de ser legibles y claras para permitir al
instalador distinguir todas las funciones aplicables para la luminaria y kit de conversién de LED.

E3.1.2 Las instrucciones de instalacion deben de incluir fotos, diagramas o dibujos de la luminaria o
luminarias a utilizarse con el kit de conversion indicando claramente:

a) La luminaria sin el kit de conversion de LED desde el punto de vista del instalador del kit de
conversion;

b) Detalles de todos los paneles, soportes, y componentes y su orientacion previa a la alteracion
de la luminaria, cuando dichos detalles sean importantes para la instalacién del kit de
conversion como estd destinado a ser usado;

E3.1.3 Para un kit de conversién empacado a para venta individual, un conjunto de instrucciones
de instalacion debe de ser proporcionado en cada empaque.

E3.1.4 Las instrucciones de instalacion deben de especificar todos los componentes del kit de
conversion antes de proporcionar cualquier paso de la instalaciéon de manera tal que el usuario
tenga la oportunidad de revisar el contenido del kit de conversion.

E3.1.5 Las instrucciones de instalacion deben de incluir el marcado especificado en la Tabla E1,
Elementos 1.2, 1.3y 1.6.

E3.1.6 Cuando la instalacién de un kit de conversion requiera el marcado o alteraciéon de uno o
mas perforaciones en una caja con piezas conductoras de corriente, las instrucciones de
instalacion deben de identificar las dimensiones de dichas perforaciones en una foto o diagrama.
Las instrucciones de instalacién deben de incluir el marcado especificado en la Tabla E1, Elemento
1.4.

E3.1.7 Cuando la instalacién de un kit de conversion no requiera de perforacién alguna en la caja
con partes vivas, las instrucciones de instalaciéon deben de incluir el marcado especificado en la
Tabla E1, Elemento 1.5.

E3.1.8 Las instrucciones de instalacion de un kit de conversion que involucre la alteracion de
soportes del kit de conversion o de la luminaria deben de incluir ilustraciones que muestren la
apariencia del o los soportes antes y después de su alteracion. Todas las dimensiones de los
soportes deben de estar claramente indicadas y las instrucciones deben de describir un método
para alterar los soportes y el tipo de herramienta a utilizar.

E3.1.9 Las instrucciones de instalacion deben de incluir figuras que muestren los componentes y
configuracién del cableado para las luminarias con las cuales se pretende utilizar el kit de
conversion. Cada figura debe:

a) Incluir diagramas de cableado para una sola configuracién que debe mostrar la posicién
eléctrica de todos los componentes antes y después de la instalacion del kit de
conversion.

b) Incluirse en una hoja por separado;

c) Estar referenciada en el texto de las instrucciones;

d) Identificar todos los puntos de empalme del cableado pertinentes al kit de instalacion,
incluyendo conexiones de la fuente, conexiones a los portalamparas, y su polaridad si
es aplicable; y

e) Todos los componentes y cableado deben de estar identificados de una forma
consistente por un numero o nombre unico en todos los diagramas de cableado.
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Cualquier conductor no usado debe de estar identificado en la figura y aislado de una
forma segura o rematado con un conector de cable.

E3.1.10 Las instrucciones de instalacion que requieran la eliminacién de los portalamparas deben
de indicar que los portaldmparas y cableado al mismo debe de removerse.

E3.1.11 Para aquellos kits de conversién de LED que reutilicen los portalamparas existentes o
permitan la colocacion de lamparas previamente utilizadas deben de contar con el marcado de la
Tabla E1, Elemento 1.9, aplicado a la luminaria que esta siendo convertida en un lugar que sea
visible a la hora de reemplazar lamparas.

E3.1.12 Los kits de conversion que involucren lamparas a ser reemplazadas deben de incluir el
marcado de la Tabla E1, Elemento 1.10, aplicado a la luminaria que esta siendo convertida en un
lugar que sea visible a la hora de reemplazar lamparas.

E3.1.13 Los kits de conversion que reutilicen los componentes instalados, tales como los
portalamparas, deben de incluir una declaracién en las instrucciones de instalacion que
recomiende al instalador del kit a examinar todas las piezas que no se vayan a reemplazar por el
kit de conversion para detectar cualquier dafio y reemplazar cualquier pieza dafiada antes de la
instalacién del kit de conversion.

E3.2 Requerimientos especificos para conversiones de lamparas fluorescentes a lamparas
LED

E3.2.1 Todos los kits de conversién para convertir de luminarias de lamparas fluorescentes
tubulares a lamparas tubulares LED que requieran de fase y neutro para ser conectadas al mismo
portalamparas, deben de marcarse con la advertencia de la Tabla E1, Elemento 1.7, como parte de
las instrucciones de instalacion, o en una hoja por separado que se incluya dentro de cada kit, o
marcada en el empaque del kit.

Tabla E1 — Listado de marcados requeridos

Elemento Instrucciones de Instalacion Texto® Formato? Referencia

ADVERTENCIA — Riesgo de incendio o
descarga eléctrica. El cableado de la luminaria
11 y piezas eléctricas pueden ser dafados en S24-L 3y
' caso de taladrar para la instalacién de este kit SL24-L5
de conversion de LED. Revisar el cableado y
los componentes de la caja.

E2.1,E3.1.8

ADVERTENCIA — Riesgo de incendio o
descarga eléctrica. La instalacién de este kit
de conversion de LED requiere de previo
conocimiento de los sistemas eléctricos de la
1.2 luminaria. Si no esta calificado y con S24-L5 E3.1.5
experiencia, no intente dicha instalacion.
Contactar a un electricista calificado y con
experiencia.

ADVERTENCIA — Riesgo de incendio o
descarga eléctrica. Instalar este kit solo en
luminarias que cuenten con las caracteristicas
1.3 y dimensiones mostradas en los parrafos y/o S24-L5 E3.1.5
diagramas y cuando los valores de entrada
nominal de este kit de conversion no excedan
los valores de entrada nominal de la luminaria.

Solo aquellas perforaciones indicadas en las
fotografias y/o diagramas podran realizarse o
alterarse durante la instalacion de este kit. No Verbati
realice ninguna perforacion, si ésta no es m
indicada, en la caja de cableado o
componentes eléctricos.

1.4 S24-L5 E3.1.6

No perfore o altere perforaciones existentes en Verbati
1.5 la caja de cableado o componentes eléctricos m S24-L5 E3.1.7
durante la instalacion de este kit.

1.6 ADVERTENCIA — Para prevenir dafio alguno S24-L5 E3.1.5,E3.1.6
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al cableado o desgaste, no exponer el
cableado a bordes de |lamina metalica u otros
objectos punzantes.

1.7

ADVERTENCIA — Para evitar un potencial
incendio o descarga eléctrica, no utilizar este
kit de conversién en luminarias que emplean
portaldamparas con doble clavija conectada.

S24-L5

E3.2.1

Marcado de la Luminaria (Adherida a la Lum

inaria)

1.9

“Esta luminaria ha sido modificada para operar
con lamparas de LED. No intente instalar u
operar lamparas * __enesta
luminaria.”, debe estar marcada sobre la
luminaria convertida de una manera visible
para el usuario durante su mantenimiento
normal incluyendo el reemplazo de lamparas.
El simbolo “*” debe reemplazarse por el tipo
de iluminacién original, tal como
“fluorescente”, “HID”, etc.

Verbati
m

S24-11

E3.1.11

Marcado para el reemplazo de lamparas LED
— Una identificaciéon del reemplazo de
tipo/modelo de lampara LED debe utilizarse
junto con la informacion del fabricante y cémo
pedirla.

S24-11

E3.1.12

Para la conversion de una lampara lineal de
LED tubular, debe de contar con una
descripcion o diagrama que muestre coémo se
realizaron las conexiones de corriente hacia
los portalamparas de manera tal que las
conexiones correctas se realicen hacia la
lampara cuando la lampara se instale o
reemplace.

S24-L5

E3.1.3

a)

Referirse a las tablas 20.1.2 y 20.1.3 de la norma UL 1598 de Luminarias para el formato
designado para altura minima, tipo de fuente y ubicacion.
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Tabla 2012
Formato de designacion de tamafio minime para la altura de la marca y el tipo de letra

[Veanse las clausulas 20.1.3 ¥ 171}

glglam de la Tamaho de Tipo de letra,
Doalgnacion e rm {am) latra [punios) maydsculas
tarmnano
516 16 0.062) & Univers boid, Afal
boid, Hereatica
baid, Zurich BT
Baoid
524 24 (0052 0 Univers boid, Anal
boid, Hereatica
beid, Zurich BT
Baoid
533 3z {0.125) 1z Mo 52 especiica
S4B 4.5 (0.183) ] Univers bold, Arfal
boid, Helvelica [boid,
Zurich BT Boid
Tabla 20.1.3
Formato de designacion de ubicacion para el marcado
[Veanse los apartados 2013y 2016
Etiquets sxpussta
Diaeignachon a un amblsnts Eflqusta sxpusata
dala Dascripcion spcOMumedo a un enfomae
uCacion himacs
L1 \isible durante &l relanzamientn, y después oe |3 Instaiacion Tipo P T P
L2 Wislbie durants 1a Instalacion T N Tipo P
L3 \islbie durants 1a Instalackn & Inspeccion el catie T N Tipo P
conExonss, shuadas cenca de [as conexonss de
almentacion
L4 En & envase unitano mas paquefio o en 13 caja de candn TpoT TpaT
LS En ura hoja de Instrucsiones o efqueta, o en of stio web dal TpoT TpaT
fabricante
LS Viskie durants I3 sustitucion de companenios Tipo P Tipo P

El fipo P designa una efigusta o placa de dentificacion permanents que e5ia destinada a permanecer en |a posicion aplicata
durante oda I3 vida Ot de [a luminaria en condiclones de usD nomal. Prooorciona 13 Infomacian necesana para &
mantenimiento gl usuano durants 13 vida 0l prevists del producto. E5ta hecha de metal, piasion u ot matertal gue cumpla
con |3 clausula 20.1.7.

El tipo M designa una etiqueta o placa de [denfifzacion no permanents que 2613 destinada 3 parmanecar n su lugar 560 a
efiecios de Instalacion. Muesira la marca de certificacion, |3 identificacion del fabricante y ka ldentificackon dal producto. E5ta
hecha de papsl con un soporte adhesive.

El fipo T designa una etiqueta tamporal, una hoja e INStrucclones o LN eqUEta qUE ND &5 NeCesana fespues de (3
Instalacion. Proportiona Instreccionas oe Instalacion & INFOMMacien No Netesana tespueés de |3 Instalacion. Est hecha de
menanial IMprEst con o SN adnesive yio Niackn, v est3 destinaca a ser Inclulta con & producto 0 Tats 3 &, o Sesigna un sitio
WED 02 acceso puiica.
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